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1.PROFIL FIRMY
2.SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

3.SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN



1. PROFIL FIRMY

Struktura Wtasnosciowa
Filozofia Firmy
Struktura Grupy
Lokalizacje

Zaktady Produkcyjne
Dane Kluczowe

Gtowne RynKi
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1. PROFIL FIRMY K. lHDiG

a.) Struktura Wtasnosciowa:

Po zatozeniu firmy w 1945 roku w Zurychu Armin Kiindig stworzyt podstawe dla firmy,
ktora stata sie jednym z wiodgcych producentdéw najwyzszej klasy maszyn do
szlifowania.

KUNDIG AG zachowat charakter $redniego przedsiebiorstwa rodzinnego. Wszystkie
akcje sg w rekach rodziny.

Firma zarzgdzana jest przez Hansruedi Kiindig, MBA i Stephan Kiindig, Chartered
Engineer HST.

//‘

Hansruedi K’Undig Stephan Kindig



1. PROFIL FIRMY
b.) Filozofia Firmy:
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Czescig filozofii Grupy KUNDIG jest aby wiedzie¢ dzisiaj czego nasi
klienci bedg potrzebowac jutro.

JakosC, kreatywnosc¢, dynamizm, innowacyjnos¢ oraz dbanie o
srodowisko sg kluczem do naszego sukcesu ekonomicznego i silnej
pozycji na rynku.

Grupa KUNDIG juz wie, jakie wyzwania stojg zaréwno przed ludzmi i

maszynami w nadchodzgcych latach, rozumiemy potrzeby naszych
klientow | opracowujemy pomysty na ich spetnienie ...

SANDING IDEAS — IDEAS TO GET THE JOB DONE l



1. COMPANY PROFIL FIRMY
c.) Struktura Firmy:
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Production, R&D,
Sales, Service,

Production,
Sales, Service, | Sales, Service Sales, Service | Sales, Service Sales, Service,




1. PROFIL FIRMY

d.) Lokalizacje:




1. PROFIL FIRMY K" '“BiG
e.) Zaktady Produkcyjne:

KUNDIG AG, Szwajcaria
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1. PROFIL FIRMY KUHDEG

f.) Dane Kluczowe:

Obrot (skonsolidowany). 27 Mio CHF / 2016

t gczne zatrudnienie: 107 /2016

llos¢ wyprodukowanych maszyn: 384 /2016




1. PROFIL FIRMY
g.) Gtowne Rynki:




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

a.PREMIUM
b.BRILLIANT (opatentowany)
C. TECHNIC (rozwigzania indywidualne)



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

a.) PREMIUM

ERETATSRCE Premium

KUNDIG

Seria PREMIUM jest znana na
catym swiecie ze wzgledu na
najwyzszg jakos¢ oraz precyzje.

Wszystkie szlifierki majg
zainstalowane agregaty w
standardowej pozyciji.

Te modele tgczg najnowszag
technologie z tatwoscig obstugi.

Szlifierki tej serii wyrdzniajg sie
niezawodnoscig, precyzjg oraz
wydajnoscig po wielu latach pracy.



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. lHDiG
a.) PREMIUM

STANDARDOWE Opcie:

« Stata wysokosc stotu roboczego
« Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm
« Bezstopniowa regulacja naddatkow

« Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu

« Pomiar wysokosci elementu obrabianego na catej
szerokosci stotu roboczego
« 7-calowy kolorowy dotykowy wyswietlacz OMRON

« Programowanie szybkiego uruchomienia procesu
 Pamie¢ TEACH-IN
« System ENORMATIC (= Smart Set)

» Tryb oszczednosci energii Eco*

PREMIUM - 1 — 650 (26”) — K



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. l“DiG
a.) PREMIUM

ZDJECIA




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KU“BEG

Aw
a.) PREMIUM

» Dzieki modutowej budowie szlifierek serii PREMIUM kazda z nich
moze by¢ w fatwy sposob skonfigurowana razem z klientem.

« Dostepne szerokosci robocze:
« 650 mm (267), 1100 mm (437), 1350 mm (537),
1600 mm (637), 1900 mm (757), 2200 mm (877)

Nasz standard projektowania jest zgodny z wymaganiami Klienta !
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2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty:

STOPY

Specyfikacja:

« air cushion (poduszka
powietrzna)

« 35 mm (0,88") segment

+ 22 mm (1,37”) segment

Dtugosc¢ pasow Sciernych:
« 1900 mm
« 2000 mm
e 2620 mm
3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :

KOMBI (Wat +Trzewik)

SpecyflkaCJa
air cushion (poduszka
powietrzna)
« 35 mm (0,88") segment
+ 22 mm (1,37”) segment

+

« Wat/ stalowy
+  Wat/ gumowany

Dtugosc¢ pasow Sciernych:
« 1900 mm
« 2000 mm
e 2620 mm
e 3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. l"DiG
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :

Wat Kalibrujacy:

Specyfikacja:
* Rowkowany wat stalowy
 Rowkowany wat gumowany

Srednica:

e 160 mm
« 180 mm
e 220 mm
e 310 mm

RN

Dhugo$¢ paséw sciernych: NS
e 1900 mm ,

« 2000 mm
e 2620 mm
e 3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :

Agregat Poprzeczny (standard)

Specyfikacja:
+ 35 mm (0,88") segment
« 22 mm (1,37") segment




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K‘ l“DiG
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :

Agregat Poprzeczny
(Wykonczenie Super finish)

Specyfikacja:
« 35 mm (0,88”) segment
« 22 mm (1,37") segment




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. - ‘BiG
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :

Agregat ze szczotkami talerzowymi
Specyfikacja:

« Srednica kazdego talerza @ 125 mm (5")

« Caly agregat z talerzami oscyluje

« Bezstopniowa zmienna regulacja
oscylacii

« Bezstopniowa regulacja szybkosci
rotacji szczotek

» Bezstopniowa zmienna wysokosc¢
robocza catego agregatu

« Kazdy trzpieh wyposazony jest w
system szybkiej wymiany tarczy ze
szczotkami, bez uzycia jakichkolwiek
narzedzi.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. l“DiG
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg agregaty :
Gtowica strugajgca

Specyfikacja:

« Woysokiej jakosci elementy skrawajgce
renomowanej firmy OERTLI

« Srednica @ 180 mm (7"

« Whbudowany system anti-kickback to
system zapobiegajgcy szybkiemu cofnieciu
materiatu, spowodowanemu
zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM
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W serii PREMIUM dostepne sg opcje dodatkowe:

Vacuum:

Urzadzenie vacuum (stot podcisnieniowy) jest niezbedne dla
elementow bardzo waskich, cienkich oraz lakierowanych.
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2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg opcje dodatkowe:

Systemy czyszczgce obrabiane
elementy:

"AIR SWORD"

* Sprezone powietrze wytwarzane jest przez
wewnetrzny system wentylacji napedzany
silnikiem.

» Oznacza to ze czyszczenie elementow z
wykorzystaniem tego systemu, nie wymaga

Rotujace kosztownego w eksploatacji regularnego

odmuchiwacze doptywu sprezonego powietrza z
zewnetrznego systemu dystrybucii.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. .“BiG

a.) PREMIUM

W serii PREMIUM dostepne sg opcje dodatkowe :

Szczotka strukturyzujgca:

Na zewnatrz maszyny

Wewnatrz maszyny



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
a.) PREMIUM
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W serii PREMIUM dostepne sg opcje dodatkowe :

Mozliwos¢ obrébki przedmiotéw o grubosci
wiekszej niz 200mm :

Podnoszenie maszyny
moze byC¢ zwiekszone z
200 mm do 400 mm a
nawet wiece,.

Precyzja szlifowania
bedzie taka sama jak w
wersji standardowej.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K
a.) PREMIUM
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W serii PREMIUM dostepne sg opcje dodatkowe :

Stoty podawcze i odbiorcze:

Dostepne réwniez inne rozwigzania.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

a.PREMIUM
b.BRILLIANT (opatentowany)
Cc. TECHNIC (rozwigzania indywidualne)




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K" IHDiG
b.) BRILLIANT

« Seria BRILLIANT w poréwnaniu
do serii PREMIUM ma dodatkowo
w standardzie co najmniej jeden
agregat Oblique.

 OBLIQUE - TECHNOLOGY jest
opatentowana i fgczy w sobie
precyzyjnosc, wydajnosc¢
szlifowania i produktywnosc¢ z
maksymalng tatwoscig obstugi.

* 75 % naszych maszyn jest
tworzona z co najmniej 1
agregatem OBLIQUE. Bez
znaczenia czy sg to rzemiesinicy
czy klienci industrialni.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. .HBEG
b.) BRILLIANT

Dlaczego KUNDIG stworzyt technologie OBLIQUE ?

Poczgtkowg sytuacjg byly niezadowalajgce wyniki szlifowania
osiggniete za pomocg rownolegtych (tradycyjnych) urzgdzen do
szlifowania tasm szerokich.

Niezaleznie od kogo zostaty dostarczone lub wyprodukowane.

DEFINICJA Rownolegtego Agregatu
Szlifujgcego:

Os tradycyjnego agregatu szlifierki
szerokotasmowej jest rownolegta do
osi transportera.




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. l"DiG
b.) BRILLIANT

“Agregat Rownolegty”

Widoczne
rysy!

PROBLEM 1:

Tasmy scierne, nawet te najwyzszej jakosci po krotkim czasie wykazujg
nieuniknione uszkodzenia oraz ,zabicie” ziarna tasmy podczas pracy ha
szlifierce.

Te nieregularnosci prowadzg do widocznych i nieakceptowalnych sladow
(grzbiety, paski itp.) na obrabianym elemencie.

Jakos¢ powierzchni staje sie coraz gorsza podczas procesu szlifowania.
Szczegolnie na delikatnych powierzchniach jak fornir, lakier lub plastic taki
negatywny efekt jest nieakceptowalny.



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

2
e
T
o

b.) BRILLIANT

“Agregat Rownolegty”

PROBLEM 2:

Agregaty rownolegte szlifujg (scinajg) przewaznie w kierunku
wtokien drzewnych.

Kiedy tasma scierna zatyka sie lub traci ostros¢ wtokna drzewne nie
bedg scinane lecz dociskane do powierzchni obrabianego elementu.
Docelowo prowadzi to do podniesienia sie widkien po procesie
lakierowania.

Rezultatem jest nierdwna i staba jakos¢ powierzchni.



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KGHDiG
b.) BRILLIANT |

IDEA firmy KUNDIG: “ OBLIQUE — TECHNOLOGY *

« Aby unikngcC problemow z powierzchnig elementow, nasi
inzynierowie  wpadli na pomyst wprowadzenia
przesuwnych agregatow szlifierskich.

« (Oznacza to ze tasmy scierne nie oscylujg juz rownolegle
do tasmy transportera.

 Pokazato to ze ubytki tasm sciernych sg przesuwane
delikatnie na boki z kazdg rotacjg | nie sg juz widoczne
na obrabianym elemencie.



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHBiG
b.) BRILLIANT

Rozwigzanie firmy KUNDIG: “ OBLIQUE — TECHNOLOGY *

——— e —————
———————

USTAWIENIE
STANDARDOWE

OBLIQUE

Agregat OBLIQUE ukrywa nieprawidtowosci i ubytki tasm sciernych !



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHBiG
b.) BRILLIANT

Rozwigzanie firmy KUNDIG: “ OBLIQUE — TECHNOLOGY *

STANDARDOWE

Agregat OBLIQUE pokrywa rowniez nieprawidtowosci i ubytki po agregacie
rownolegtym !



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

b.) BRILLIANT

Rozwigzanie firmy KUNDIG

ihd

Instytut Technologii Drewna w Dreznie
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. “ OBLIQUE — TECHNOLOGY *
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Niejednorodna
powierzchnia !
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OBLIQUE P320

Jednorodna
powierzchnia !




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. - ‘DiG
b.) BRILLIANT

Zalety technologii OBLIQUE:

* Absolutnie jednorodna powierzchnia !
« Brak sladow po oscylacji!

 Brak efektu wstawania widkien
drzewnych!

« Doskonate szlifowanie pod
lakierowanie!

» Mniejsze zuzycie tasm sciernych! oblique
« Mniejsze zuzycie lakieréw poprzez o

lepiej przygotowang powierzchnie ! .
* Mniejsze obcigzenie szlifierki! o

parallel

period of use

 Poprawa jakosci !
* Prosta obstuga techniczna !

SANDING IDEAS — IDEAS THAT GET THE JOB DONE I




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

b.) BRILLIANT

BRILLIANT - 1 — 650 (26”) — K

KUNDIG

STANDARDOWE Opcje

Wysokowydajne urzgdzenie VACUUM

Stata wysokosc¢ stotu roboczego

Maks. grubos¢ obrabianego elementu 200 mm
Bezstopniowa regulacja naddatkow
Bezstopniowa regulacja predkosci posuwu

Pomiar wysokosci elementu obrabianego na
catej szerokosci robocze;

7-calowy kolorowy dotykowy wyswietlacz
OMRON

Programowanie szybkiego uruchomienia
procesu

Pamie¢ TEACH-IN
System ENORMATIC (= Smart Set)

Tryb oszczednosci energii Eco*



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHDEG
b.) BRILLIANT

» Dzieki modutowej budowie szlifierek serii PREMIUM kazda z nich
moze by¢ w fatwy sposob skonfigurowana razem z klientem.

« Wszystkie agregaty szlifierskie z serii PREMIUM sg rowniez
dostepne w serii BRILLIANT i moga byC potagczone z agregatem

OBLIQUE.

« Dostepne szerokosci robocze:
650 mm (267), 1100 mm (43"), 1350 mm (537),
1600 mm (637), 1900 mm (757), 2200 mm (877)

Nasz standard projektowania jest zgodny z wymaganiami Klienta !



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K. lHDiG
b.) BRILLIANT

Dla serii BRILLIANT dostepne sg dodatkowe agregaty szlifierskie:

STOPY

Specyfikacja:

« air cushion (poduszka
powietrzna)

« 35 mm (0,88") segment

+ 22 mm (1,37”) segment

Dtugosc¢ pasow Sciernych:
« 1900 mm
« 2000 mm
e 2620 mm
3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUNDiG
b.) BRILLIANT

Dla serii BRILLIANT dostepne sg dodatkowe agregaty szlifierskie :

KOMBI (Wat + Trzewik)

Specyfikacja:

« air cushion (poduszka
powietrzna)

« 35 mm (0,88") segment

« 22mm (1,377) segment

+

« Wat/ stalowy
+  Wat/ gumowany

Dtugosc¢ pasow Sciernych:
« 1900 mm
« 2000 mm
e 2620 mm
* 3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUNDiG
b.) BRILLIANT

Dla serii BRILLIANT dostepne sg dodatkowe agregaty szlifierskie :

WAL KALIBRUJACY

Specyfikacja:
* Rowkowany wat stalowy
* Rowkowany wat

gumowany NN
L ‘C\\\\\ L L L L L e

Srednica:

e 160 mm
« 180 mm
e 220 mm
« 310 mm

Dtugosc¢ pasow Sciernych:
« 1900 mm
« 2000 mm
e 2620 mm
* 3250 mm




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
b.) BRILLIANT

ZDJECIA
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2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
b.) BRILLIANT
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ZDJECIA
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2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

a.PREMIUM
b.BRILLIANT (opatentowany)
Cc. TECHNIC (rozwigzania indywidualne)




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K
¢.) TECHNIC
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Szlifierki z seriit TECHNIC sg wysoce dostosowane do
potrzeb klienta z ktorym odbywa sie scista wspotpraca
przy jej tworzeniu.

Nasz standard projektowania jest zgodny z wymaganiami Klienta!



2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHDiG
c.) TECHNIC

BoTop = Szlifowanie od gory i od dotu w jednym przejsciu




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K'IIII 'ﬂDiG
c.) TECHNIC

BoTop = Agregaty szlifierskie z gory | dotu




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
c.) TECHNIC

BoTop = Agregaty szlifierskie z gory | dotu




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
c.) TECHNIC

Linia UV: BEROTU




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE
c.) TECHNIC

Linia UV: BEROTU




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K'IIII 'HDiG
c.) TECHNIC

Materiat do izolacji:
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2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE K'IIII '“DiG
c.) TECHNIC

Wysoka Precyzja: Fornir, (tolerancja +/- 0,02 mm)




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KU H DiG
c.) TECHNIC

Wysoka Precyzja: Plaster Miodu, (tolerancja +/- 0,01 mm)




2. SZLIFIERKI SZEROK TASMOWE ) — "“hiG
c.) TECHNIC | ' |

Wysoka Precyzja: Szlifowanie pasow, (tolerancja +/- 0,01 mm)




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHDiG
c.) TECHNIC

Wysoka Precyzja: Szlifowanie Korka (tolerancja +/- 0,02mm)




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHDiG
c.) TECHNIC

Wysoka Precyzja: HIGH HPL & CPL.: (tolerancja +/- 0,01 mm)




SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE KUHDEG
c.) TECHNIC

Szlifierka : do nart, desek snowboardowych, instrumentow muzycznych




2. SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

c.) TECHNIC

Maszyny do strukturyzaciji:




2
F
0
)

1.PROFIL FIRMY
2.SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

3.SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN



3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - “the unigue one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - “the unigue one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - “the unigue one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series
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UNIQ - “the unigue one” (opatentowany):

&

1. Swinging system / Schwenksystem

2. Lifting system / Hubsystem

3. Beltdrive / Bandantrieb

4. Belttensioning / Bandspannung

5. Sanding Pad / Schleifschuh

6. Guiderollerfor.Sanding Pad /mlenkwalze:Schieifschub SELECTION OF MACHINE OPTIONS: OPTIONALE ZUSATZAUSSTATTUNGEN:

7. Stopper / Stellanschlag - ) i L "
1. Auxiliary castiron table ,H / Walzen-Hilfstisch ,H

8. Machine table ,wood station’ / Maschinentisch ,Massiv-Station" . .

) 2. ,Halfroundtable,S’ (tiltable) / Halb-Rund-Tisch ,S*

9. Dust-suctionhood / Absaughaube

10. Machine table ,veneer station’ / Maschinentisch ,Furnier-Station” 3: iGasiorformachineimobile exectition KFahnwerk

11. Control panel / Bedientableau 4. Table enlargement for veneer station' |/ Tischverbreiterung
5

Stepless variable abrasive belt speed

/ Stufenlose Schleifbandgeschwindigkeit




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - S - “the unigue one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - S - “the unigue one” (opatentowany):

KUNDIG Unig-S




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - S - “the unigue one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN
UNIQ series

UNIQ - S - “the unigue one” (opatentowany):

ZDJECIA




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN

UNIQ series

UNIQ - S - “the unigue one” (opatentowany):

Machine options for UNIQ-S :

N s NS

castiron table "H"

half round table "S"

main table enlargement
machine mobile by castors
2nd feeding belt

stepless sanding belt speed

transportation belt to the top




q P
3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN K 'HB.G
UNIQ series

UN|Q — S — L (acquen - “the unigue one” (opatentowany).
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3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN K 'HB.G
UNIQ series

UN|Q — S — L (acquen - “the unigue one” (opatentowany).




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN Ki
UNIQ series

UNIQ — S — L (acquen - “the unique one” (opatentowany):




3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN Ki
UNIQ series

UN|Q — S — L (acquen - “the unigue one” (opatentowany).
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3. SZLIFIERKI DO WASKICH PLASZCZYZN KIll .HBiG
UNIQ series

UNIQ — S — L (acquen - “the unique one” (opatentowany):
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UNIQ series

UNIQ — S — L (acquen - “the unique one” (opatentowany):

Machine options UNIQ-S-L:

1. Auxiliary cast iron table "H*
2. Half round table "S*
3. Table enlargement

4. Machine mobile
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