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TECHNOLOGIE

Szlifierki KUNDIG AG v Polsce

Kiindig AG 20 lat temu postawit sobie

za gtéwny cel opracowanie absolutnie
najwyzszej klasy szlifierek do obrébki
drewna. Dzis ten cel udato sie osiagnac,

o czym $wiadcza rozne nagrody i pochlebne
opinie uzytkownikow. Opatentowana technika
skosnego szlifowania okazuje sie byc¢ innowacja
w technologii szlifowania szerokotasmowego.
Wyrdznienie na najwiekszych targach
przemystu drzewnego ,Challenger Award”
(IWF, Atlanta, USA) to nie tylko kolejny dowod
uznania dla najwyzszej jakosci, ale i zacheta do
podejmowania nowych wyzwan.

W ostatnich dziesiecioleciach
Kindig zainwestowat duzo pra-
cy w badania procesu szlifowa-
nia, z ktérych przedsiebiorstwo
wyciagneto wazne wnioski. Za-
owocowaty one serig innowa-
cyjnych rozwigzan. Do najbar-
dziej spektakularnych naleza
nizej wymienione.

Agregat skosny
(Oblique)

Przy zastosowaniu agrega-
tu sko$nego jako$¢ powierzchni
oraz zywotnos$¢ tasmy szlifier-
skiej sa znacznie wyzsze. Od-
chylenie jednostki szlifujacej
daje efekt szlifowania krzyzo-
wego. Pozwala to na uzyskanie
znacznie bardziej réwnomiernej
i gtadkiej powierzchni.

Szlifowanie
poprzeczne
(Cross-Sanding)
Zastosowane w szlifowaniu
poprzecznym osobne napedy
tasmy szlifujacej i sierzanta
pozwalaja na prace z rézna
predkoscia liniowa. Dzieki temu
unika sie docisku sierzanta za-
wsze w tym samym miejscu,

co znacznie wydtuza zywot-
nos$¢ tasmy szlifujacej, skraca
ryse i zapewnia wyzsza gtad-
kos$¢ powierzchni. Aby zapobiec
uszkodzeniu tasmy i sierzanta
przez krawedZ obrabianego
elementu, caty agregat wraz
ze stopa opuszczany jest na
element.

Agregat skosny.
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Skosna stopa
dociskowa (Pad)
System wykrywania kra-
wedzi z dociskiem pneuma-
tycznym jest elektronicznie
sterowany. Cisnienie docisku
na krawedziach materia-
tu moze by¢ regulowane po
kazdej stronie oddzielnie.
Docisk moze by¢ zmniejszony
lub zwiekszony w procentach
w stosunku do innych miejsc
na detalu, co nie powoduje
przeszlifowan przy wejsciu
i wyjsciu materiatu Sciernego. Skosgna stopa dociskowa.
Segmenty stopy dociskowej
sa dostepne w dwdch szero-
kosciach: 22 i 35 mm.

OmRON

Automatyczny
pomiar (Enormatic)
W petni automatyczny
system pomiaru obrabiane-
go elementu jest szczegdlnie
praktyczny podczas obrébki
wiekszych elementéw. Maszy-
ne obstuguje jeden operator.
Prostote i intuicyjna obstuge
panelu sterowniczego zapew-
nia oprogramowanie OMRON.

Budowa
wieloramowa

W przypadku stosowania
tak ekstremalnych warunkéw
obrébki jak duze naddatki Automatyczny pomiar.
(1,5 mm i wiecej) oraz pred-
kos¢ posuwu do 120 m/min.,
aby zachowac parametry do-
ktadnoéci, stosuje sie budowe
wieloramowa. To innowacyjne
rozwigzanie pozwala uniknaé
przenoszenia niepozadanych
drgan z obrébki wstepnej na
wykanczajaca. To wiasnie
dzieki temu mozna szlifowac
500-kilogramowy blat o wy-
sokosci 600 mm w jednym
przejsciu!

System
podcisnieniowy
(Vacuum)
Podciénieniowy stoét
transmisyjny z perforacja
daje duza stabilnos¢ elemen-
téw obrabianych w procesie
szlifowania. Wentylatory
prézniowe sa montowane pod
stotem obrabiarki. Odessane
powietrze jest odzyskiwane Budowa wieloramowa.
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System podci$nieniowy.

i kierowane do systemu odmu-
chiwania i oczyszczania tasm
Sciernych.

Dodatkowa zaleta jest sys-
tem kompensacji i stabilizacji
cisnienia w przypadku jego wa-
han w sieci dystrybucyjnej.

Funkcja ECO
KUNDIG jest
jednym z pierw-
szych na Swie-
cie producentéw
w branzy ma-
szyn, ktéry reagu-
je na uzasadniony
problemem ekonomicz-
nego wykorzystania zasobdéw
energetycznych. Opracowane
przez to przedsiebiorstwo opro-
gramowanie przyczynia sie do
zmniejszenia zuzycia energii
w maszynach bez obnizania ich
wydajnosci. Tryb oszczedzania
energii ECO posiadaja wszyst-
kie szlifierki szerokotasmowe
KUNDIG najnowszej genera-
cji. W przypadku braku dziatan
operacyjnych po krétkim czasie
urzadzenie rozpocznie funkcje
oszczedzania pradu, automa-
tycznie obnizajac predkosci ob-
rotowe agregatéw, przesuwu
stotu transmisyjnego i odcie-
cie sprezonego powietrza. Dla
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Konieczno$c¢ ekono-
micznego wykorzysty-
wania zasobow ener-
getycznych sprawia,
Ze tryb oszczedzania
energii ECO posiada-
ja wszystkie szlifierki
szerokotasmowe
KUNDIG najnowszej
generacji.

przecietnego warsztatu Srednia
oszczednos$¢ energii elektrycz-
nej wynosi od 10 do 15%, co
potwierdzaja badania.

W inzynierii mechanicz-
nej szlifierki KUNDIG wyrdznia
przede wszystkim solidnos¢
i niezawodnos$¢. Poczawszy od
najwyzszej jakosci podzespotéw
uzywanych do produkcji naszych
maszyn, konczac na precyzyj-
nym montazu i uruchomieniu
u klienta. Jest to jedyny sposdéb,
aby mie¢ pewnos$¢, ze maszyny
szlifierskie nawet po wielu latach
beda pracowac tak precyzyjnie,
jak pierwszego dnia. ]
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Serdecznie
zapraszamy na targi

“+/PREMA

Pawilon
Stoisko nr

(sektor G)

zlifowanie to nasze wspolne hobby!
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