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Popularnos¢ produktéw wyposazenia wnetrz w wersji high gloss zmusza producentéw do wprowadzania

lub udoskonalania procesow technologicznych zwigzanych z tego typu wykonczeniem. Z kolei coraz wieksza
Swiadomos¢ klienta przy zakupie tego typu produktow, jak rowniez duza liczba wykonawcéw i ustugodawcow
na rynku, powoduje dziatania majace na celu podwyzszenie atrakcyjnosci oferowanych wyrobow.

@ Combilux to produkt, ktéry poprzez odpowiedni dobér mieszan-
ki ziaren korundowych, osadzeniu ich na idealnie réwnym pod-
tozu foliowym oraz zabezpieczeniu specjalng powtoka stearyny,
zapewnia stabilno$¢ i powtarzalnos¢ jakosci szlifowania.
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zynnik ceny zawsze byt

i bedzie argumentem,

ktéry w duzej mierze
decyduje o wyborze produktu,
lecz coraz czesciej zauwazalny
jest czynnik zwigzany z ofe-
rowang jakoscia i rzetelnoscia
obstugi oraz szybkoscig jego
dostepnosci. Aby sprostac
wymaganiom rynku, firmy
produkcyjne musza coraz cze-
sciej korzystac z innowacyjnych
rozwiazan, a problem z pozy-
skaniem wykwalifikowane;j sity
roboczej zmusza je do podej-
mowania decyzji o inwestycjach
w automatyzacje procesow.

— Caty proces uzyskiwa-
nia wysokiego potysku na
powierzchni lakierowanej nie
sprowadza sie wytacznie do

samego polerowania — méwi
Grzegorz Kulbat, technolog
z firmy PolishStyl. - Czesto na
spotkaniach czy tez szkoleniach
spotykam sie ze stwierdzeniem:
»a teraz wszystko w rekach
osoby polerujacej czy tez ob-
stugujacej maszyne do pole-
rowania”. Osobiscie uwazam,
ze wszystkie czynnosci przy-
gotowawcze s3 rowniez istot-
ne, czy tez nawet wazniejsze,
niz koncowy etap polegajacy
na polerowaniu. Przygotowa-
nie powierzchni do natozenia
podktadu lakierniczego, wyszli-
fowanie podktadu, natozenie
warstwy finalnej lakieru, odpo-
wiednie wysezonowanie oraz
przygotowanie powierzchni do
polerowania poprzez szlifowa-



nie lakieru nawierzchniowego,
to etapy pracy, ktére decyduja
czesto o jakosci, jaka uzyskamy
po wypolerowaniu.

Firma PolishStyl specjalizuje
sie w produkcji oraz doborze
materiatéw Scierno-polerskich,
opierajac sie o nabyta przez lata
wiedze. Kompleksowa oferta,
wraz z profesjonalng obstugg
od lat, wyréznia firme, a po-
wiekszajace sie grono zado-
wolonych klientéw pobudza
do szukania coraz to bardziej
innowacyjnych rozwigzan.

- Jednym z innowacyjnych
produktéw wprowadzanych
od dfuzszego czasu do oferty
PolishStyl jest materiat $cierny
COMBILUX, wyrdzniajacy sie
specjalnym rodzajem podtoza
powstatym z potaczenia folii
Z papierem czy tez welurem -
kontynuuje Grzegorz Kulbat.

W laboratorium wtoskiej
firmy Napoleon powstat pro-
dukt, ktéry poprzez odpowiedni
dobdr mieszanki ziaren korun-
dowych, osadzeniuich naideal-
nie réwnym podtozu foliowym
oraz zabezpieczeniu specjalng
powtoka stearyny stanowi nie
lada wyzwanie dla produktéw
konkurencji. Dodatkowo opa-
tentowana metoda doklejania
do podktadu foliowego innych
nosnikéw typu: papier, welur
czy ptétno powoduje, iz zo-
stat wyprodukowany produkt
o bardzo wszechstronnym za-
stosowaniu. Stabilnos¢ i po-
wtarzalnos¢ jakosci szlifowania
zapewnia natozenie materiatu
$ciernego na podtoze foliowe,
dtuga zywotnos¢ to zastuga
specjalnej zywicy i stearyny
oraz srodkéw chtodzacych,
a zastosowanie dodatkowego
podtoza w formie papieru czy
tez weluru utatwia prace tasmy
na agregacie szlifierskim oraz
gwarantuje optymalne odpro-
wadzenie nagromadzonych
tadunkdéw elektrycznych.

Firma PolishStyl oferuje
ten materiat w formie waskich
i szerokich tasm bezkorico-
wych, w zakresie granulacji od

P120 do P2000. Produkt ten
w zakresie wysokich granulagji
idealnie sprawdza sie w proce-
sie przygotowania powierzchni
lakierowanych do etapu pole-
rowania.

W procesie szlifowania,
oprécz odpowiedniego dobo-
ru materiatu $ciernego, istotna
jest réwniez szlifierka, na ktérej
te materiaty maja pracowac.
Odpowiedni dobér oraz jakos¢
agregatéw szlifierskich widocz-
ny jest w szczegdlnosci przy
szlifowaniu powtok lakierni-
czych, gdzie nieodpowiednio
skonfigurowany system moze
zniweczy¢ cata inwestycje.

W tym zakresie firma Po-
lishStyl réwniez posiada w swo-
jej ofercie gotowe rozwigzania.
Od ponad roku zwiazata sie ze
szwajcarska firmg - KUNDING,
ktoéra juz blisko 70 lat produkuje
wysokiej klasy tych urzadzen.
Specjalnoscia firmy jest produk-
cja szlifierek dedykowanych pod
potrzeby klienta, a potrzeby
te weryfikowane sg w trakcie
rozmow, analiz i testéw z od-
biorca. Personalizacja tego typu
maszyn powoduje, ze klient
otrzyma szlifierke ktéra w stu
procentach bedzie odpowiadata
jego potrzebom, a wykonanie

z najwyzszej klasy materiatow
gwarantuje dtugotrwata prace.
W ostatnich dziesieciole-
ciach KUNDING zainwestowat
duzo pracy w badanie proceséw
szlifowania, a wynikiem tych
badan jest wprowadzenie kilku
innowacyjnych rozwiazan wy-
rézniajacych ich sposréd innych
wiodacych producentéw.

Najbardziej charaktery-
stycznym rozwigzaniem za-
stosowanym w szlifierkach
szerokotasmowych wersji Bril-
lant jest opatentowany system
Oblique.

— Agregat skosny Oblique
jest tak skonstruowany, ze mo-
zemy go odchyli¢ o 10 stopni
wzgledem kierunku pracy trans-
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@ Agregat w pozydji
wychylonej o 10 stopni.

@ Agregatz systemem
OBLIQUE.
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@ Widok catego agregatu.

@ O0ddzielne silniki
napedowe.

portera — moéwi Grzegorz Kul-
bat. - Tworzy sie na szlifowanej
powierzchni krotka skosna rysa,
ktéra juz po jednym przejsciu
daje efekt szlifowania krzyzo-
wego, a uzyskana powierzch-
nia jest réwnomierna i gtadka.
Zestawienie takiego agregatu
wraz z trzewikami segmento-
wymi o szerokosci 22 mm jest

idealnym rozwigzaniem pod
katem szlifowania powtok la-
kierniczych.

Warto w tym miejscu wspo-
mnie¢ o wydtuzonej zywotnosci
samego materiatu Sciernego,
ktéry w wyniku skosnej pra-
cy potrafi pracowac nawet do
40% dtuzej od standardowej
konfiguracji.
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Ciekawym rozwiazaniem,
bardzo waznym z punktu widze-
nia przygotowania powierzchni
lakierowanej do polerowania,
jest system Cross-Sanding.

- Cross-Sanding jest teore-
tycznie typowym agregatem po-
przecznym — opisuje Grzegorz
Kulbat. — Agregatem, ktéry jest
bardzo ceniony przy produkgji
elementéw w wysokim poty-
sku. Natomiast jesli przyjrzymy
sie zastosowanym przez firme
KUNDIG rozwigzaniom, stowa
,teoretycznie typowym” nabie-
raja zupetnie innego znaczenia.

Podstawowa réznicg po-
miedzy typowymi agregatami
poprzecznymi a agregatem
Cross-Sanding jest rozdzielenie
napeddéw tasmy Sciernej i tasmy
sierzant. Dwa niezalezne od sie-
bie silniki napedowe moga pra-
cowac z réznymi predkosciami
obrotowymi, dzieki temu uni-
kamy docisku sierzanta zawsze
w tym samym miejscu. Takie
rozwigzanie znacznie wydtuza
zywotnos$¢ materiatu $ciernego
oraz zapewnia doskonata jakos¢
wyszlifowanej powierzchni.

Inng wyrdzniajaca cecha
pracy agregatu Cross-Sanding
jest sposoéb docisku do szlifo-
wanej powierzchni, a mianowi-
cie opuszcza sie caty agregat,
dzieki czemu ograniczone jest
do minimum niebezpieczen-
stwo zrywania tasmy Sciernej
oraz powstania niechcianych
rys z wygietego w wyniku prze-
suszenia materiatu Sciernego.

- Konfiguracja agregatu
Oblique, wraz z poprzecznym
agregatem Cross-Sanding oraz
tasmami sciernymi typu Com-
bilux, pozwala osiggnac nie-
porownywalnie wysoka jakos$¢
przy predkosciach, jakich nie
jestesmy w stanie uzyskac na
jakichkolwiek innych konkuren-
cyjnych szlifierkach — podsumo-
wuje Grzegorz Kulbat. — Proces
polerowania na tak przygotowa-
nej powierzchni w przypadku
mato wymagajacych kolorow
sprowadza sie gtéwnie do na-
btyszczenia powierzchni. @



