fot. ABS Skater

Temat z bliska

i tatwa obstuga pras = s. 44

Obrobka z dwach stron
przy jednym przejsciu materiatu

SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE | Opatentowane i innowacyjne agregaty w maszynach Kiindig

Obok mozliwosci obréobki dwustronnej, do gtéwnych
zalet szlifierek BoTop nalezg zwarta konstrukcja,
tatwa i intuicyjna obstuga oraz wyposazenie

w opatentowane agregaty.

Katarzyna Orlikowska

BoTop to jedna z czterech serii szlifierek
szerokota§mowych szwajcarskiego pro-
ducenta — firmy Kiindig, ktéra od prze-
szlo roku posiada przedstawicielstwo
w naszym kraju.

—Maszyny serii BoTop mogq szlifowaé
goérng i dolng powierzchnig obrabianego
przedmiotu w jednym przejsciu — zazna-
cza Rafat Lewandowski, dyrektor ds.
sprzedazy w firmie Kiindig Polska. — Daje
to wymierng oszczedno$¢ czasu w proce-
sie produkcyjnym przy szlifowaniu drew-
na i materiatow drewnopochodnych.
Obok mozliwosci obrobki dwustronnej,
do gtéwnych zalet tych maszyn nalezg
zwarta konstrukcja, te same komponen-
ty, z ktorych zbudowane sq standardo-
we maszyny z oferty Kiindig oraz tatwa

i intuicyjna obstuga. Dodatkowo, dzigki
zastosowaniu watka podpierajgcego, pre-
cyzyjnie obrabiane mogq by¢ elementy
o grubosci nawet 0,2 mm z doktadnoscig
do 0,01 mm. Dlatego maszyny te to nie-
zawodne rozwigzanie dla wymagajgcych
producentéw branzy drzewnej, jesli cho-
dzi o uzyskanie wysokiej jakosci.

W klasie BoTop wyrdznia sie¢ dwa
rodzaje maszyn: standardowe oraz tzw.
super, ze wzmocniong rama i elementami
rotacyjnymi, ktére majg ponadnorma-
tywny wymiar (wlacznie z rolkami pro-
wadzacymi transporter). Maszyny ,su-
per” przystosowane sg do pracy na trzy
zmiany przez siedem dni w tygodniu.

Poziom (wysokos$¢ stotu podawcze-
go) szlifowania moze sie zmienia¢ w za-
leznosci od diugosci tasmy szlifujacej:
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Mocny duet do produkcji mebli » s. 34| Wiele operacji przy jednym zamocowaniu detalu  s. 40 | Ceniona niezawodno$¢

Aby zachowa¢ doktadno$¢ obrébki, w przypadku najwiekszych szlifierek, Kiindig stosuje budowe wieloramowa.

przy dtugosci tasmy 2000 mm wysoko$¢

- Na tych maszynach mozna szlifo-

stotu wynosi 1030 mm, natomiast przy wac nawet bardzo grube elementy —doda-

dtugoséci tasmy 2620 mm wysoko$¢ sto-
tu to 1300 mm.

je Rafat Lewandowski. — Jedna ze szlifie-
rek BoTop pracuje w fabryce mebli w USA,

gdzie w jednym przejsciu szlifowane sg
drewniane blaty o wadze ponad 500 kg
i wysokosci 60 cm! Jest to prawdopodobnie
najwigksza szlifierka szerokotasmowa na

Mozna jg uktadaé na kazdym podtozu, wytrzymuje nacisk
nawet bardzo ciezkich maszyn przemystowych, ttumi
drgania i wygtusza, a do tego nie wymaga wstrzymywania
Linii produkcyjnych na czas remontu —takie walory
prezentuje posadzka SpeedFloor, ktérg podczas
tegorocznych targéw Drema pokaze firma ABS Skater.

Duza wytrzymatos¢ posadzek Sp
i

REKLAMA

Modernizaca
posadzki bez
wstrzymywania
produkeii

Wytrzymata
na obciatenia
tatwa
w konserwacii,

Szyhka
W montazu,

~ PREMA

www.speedfloor.pl

tel. 664 483 453

Mobilna posadzka przemystowa?

NOWOSCI DREMY | Szybka wymiana bez przerw produkcyjnych

Stosowanie najnowszych technolo-
gii w przemys$le drzewnym to nie tylko
wykorzystywanie specjalistycznych
maszyn, dajacych gwarancje wysokiej
jakosci wytwarzanych produktéw, lecz
dbato$¢ o kazdy element wyposazenia
zaktadu i jego infrastruktury. Jednym
z najwazniejszych, a jednoczes$nie naj-
trudniejszych aspektéw, z ktdrymi bo-
rykaja sie dziaty utrzymania ruchu w za-
ktadach, jest zapewnienie wtasciwego
stanu technicznego posadzek w halach
produkcyjnych i magazynowych.
Niektére z rozwigzan okazujg sie
niepotrzebnie kosztowne i czasochion-
ne. Nie zawsze modernizacja i unowo-
cze$nienie posadzki musi wigzaé sie
z wstrzymaniem produkcji, z przestojem
calego zaktadu i ponoszeniem wysokich
kosztow. Nie musi tez dotyczy¢ skuwania,

wywozenia i wykonywania wszystkiego

Dane techniczne posadzki SpeedFloor
510x510x7-8 mm

1,4-2,2kg
50 MPa

wymiar ptytki
waga ptytki

minimalna wytrzyma-
tos¢ na Sciskanie

twardos$¢ 92 w skaliShore'a

odpornosé nascieranie T (<0,1mm/100)

odpornosé dobra

na chemikalia

reakcja na ogien materiat
trudnopalny

gwarancja do12 lat

fot. ABS Skater

od nowa. Naprzeciw tym problemom wy-
chodzi technologia posadzek SpeedFloor,
ktéra w sposOb szybki, skuteczny i rela-
tywnie niedrogi pozwala na modernizacje
posadzki w zaktadzie produkcyjnym.
Elementy winylowe oferowane przez
firme ABS Skater produkowane sg z naj-
wyzszej jakosci surowca i wyrdzniajg sie
wysokimiparametramiwytrzymatoscio-
wymi, miedzy innymi odpornoscig na
nacisk powyzej 0,5 tony na cm? przy za-
chowaniu elastyczno$ci poszczegdlnych
elementéw, ttumieniem drgan i hatasu,
odpornoscig na zabrudzenia, tatwoscia
w utrzymaniu czystosci, szybkoscig
montazu, a takze mozliwoscia uzytko-
wania posadzki natychmiast po jej uto-
zeniu. Posadzka SpeedFloor pozwala
na uzyskanie trwatej i estetycznej na-
wierzchni z jednoczesnym oddzieleniem
zniszczonego i zabrudzonego podtoza,

niejednokrotnie bedacego Zrédtem pytu
betonowego, od czulych i precyzyjnych
elementéw maszyn. Posadzke SpeedFlo-
or mozna utozy¢ nawet na zaolejonym
podtozu wykonanym na przyktad z wy-
lewki betonowej, kostki brukowej, desek,
ptytek ceramicznych itd. Technologia
potaczen Fortelock umozliwia utozenie
wytrzymatej i funkcjonalnej posadzki
najczesciej bez potrzeby klejenia jej do
podtoza, co powoduje, ze w dowolnym
momencie posadzke mozna zdemonto-
wac i ulozy¢é w innym pomieszczeniu.
Bezkonkurencyjng zaleta rozwigzania
SpeedFloor jest mozliwo$¢ modernizacji
posadzki bez konieczno$ci wstrzymy-
wania ruchu catego zaktadu, co dla dy-
rektoréw przedsiebiorstw, kierownikow
produkcji i wlascicieli zaktadow stanowi
argument nie do przecenienia.

ir

O walorach nowego rozwigzania moga $wiadczy¢ dane dotyczace kosztow i czasu montazu posadzki.

W Koszt B Czas 0 lloéc asdb
320 zlfm?
230 2t/m?
. 159 zl/m*
30 dni
10 0séb T 3dni 4osoby
- 1 —
‘Wiyrmkana posadaki na mowy Maprawas posadrid materiafami Modernizacja SpeedFloor

betonowy polimenowo-cementowymi
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Agregat szlifujacy Oblique jest przesuniety w sto;unku do transportera o 10 stopni,
dzieki czemu zniwelowany zostaje wptyw ubytkéw powstajacych na materiale

Sciernym na jakos¢ szlifowania.

Swiecie. Na dodatek pracuje siedem dni
w tygodniu, a serwisowana jest tylko dwa
razy w roku. W przypadku stosowania tak
ekstremalnych warunkéw obrobki, aby
zachowaé parametry doktadnosci, stosuje
sie budowe wieloramowgq. To innowacyjne
rozwigzanie pozwala unikng¢ przenosze-
nia niepozgdanych drgat z obrébki wstep-
nej na wykariczajgcg.

Innowacyjne agregaty
Wszystkie szlifierki firmy Kiindig, w tym
takze BoTop, sa produkowane stricte pod
okreslong technologie i wymagania kon-
kretnej produkcji. Moga by¢ wyposazone
w kilka innowacyjnych i opatentowanych
przez Kiindiga rozwigzan, w tym m.in.
agregat szlifujagcy Oblique. Jego innowa-
cyjno$¢ polega na tym, Ze nie jest prosto-
padle ustawiony w stosunku do transpor-
tera, ale przesuniety o 10 stopni. Dzieki
jego zastosowaniu, zarOwno w agregatach
typu kombi (wat i trzewik mogace praco-
waé réwnoczesnie lub oddzielnie), jak
i w bardzo zaawansowanych agregatach
z trzewikiem segmentowym o szerokos$ci
segmentu 22 mm, mozna wyeliminowaé
btedy szlifowania czy niedoskonatosci
juz w jednym przejéciu materiatu przez
szlifierke. Rozwigzuje on problem szlifo-
wania ptyt z obrzezami z ABS czy inny-
mi tworzywami w formie doklejki, ktore
znacznie skracaja Zywotno$¢ tasmy, jak
ipogarszaja proces szlifowania.

Dzigki agregatowi Oblique zniwelowa-
ny zostaje wptyw ubytkéw powstajacych

]
£
[
z
3
=
=
o
~
£

Naped tgéFny Sciernejisierzanta dociskowego w agregacie poprzecznym
Cross-Sanding realizowany jest przez oddzielne silniki, dzieki czemu mozna
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osiagnaé jakos¢ szlifu i rysy niedostepna dla wielu innych rozwigzan.

tatwos¢ obstugi

i energooszczednosé

Kolejna innowacja szwajcarskiego pro-
ducenta dotyczy sterowania szlifierek
w systemie Omron i Enormatic. Szyb-
kie i bezbtedne przekazywanie infor-

REKLAMA

macji w szlifierce oparte jest na sys-
temie Omron. Pozwala to na idealne
i precyzyjne odzwierciedlenie ksztattu
i powierzchni elementu, a co za tym
idzie — najlepsze z mozliwych jego wy-
szlifowanie. Z kolei innowacyjny system

pomiarowy Enormatic pozwala na prace
tylko jednej osobie, co jest bardzo wazne
w matych i §rednich firmach, a w duzych
pozwala na bezbledna ciagla prace pod-
czas wielu zmian.

Co istotne, szlifierki Kiindig wyposa-
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zlewej) i po obrébce na szlifierce BoTop.

zone sg rowniez w system oszczedzania
energii bez ujemnego wpltywu na wy-
dajnos¢ pracy. W momencie kiedy nie
pracuja pod obcigzeniem, przechodza
w tryb ekonomiczny, oszczedzajac ponad
30 proc. energii.

Efektywnos¢ energetyczna z ESCO

Nizsze koszty, wzrost konkurencyjnosci oraz dostosowanie zaktadu do wymogow srodowiskowych stawianych
przez prawo Unii Europejskiej — to tylko niektére z korzysci plynacych z wdrozenia dziatan stuzacych poprawie
gospodarowania energia w przedsiebiorstwie z branzy drzewnej. Wspdtpraca z firma ESCO umozliwia
modernizacje energetyczng zaktadu bez ponoszenia kosztow wlasnych.

ESCO (skrot od angielskiego ,Energy Saving Company”)
spacjalizuje sig w kompleksowe] realizacji projekiow shuzg
cych oszczednosci energii.  Przeprowadza u zamawiajacego
audyt, na podstawie ktorego przygotowuje projekt rozwigzan,
pozwalajgeych uzyskad oszczednosci energi, a nastepnie
wdraZza zaplanowane dzialania. Co istotne, to ESCO finan-
suje cale przedsiewziecie. Koszt projektu jest nastepnie
splacany przez zamawiajacego z dodatkowych srodkow,
jakie znalazly sie w jego budiecie dzieki oszczednosci
energii. Wartosé tych oszczednosci jest zagwarantowana
w umowie przez firme ESCO.

Schemat umowy ESCO

Zaklady czesto maja swoje siedziby w starych, energochtonnych
budynkach. Tak zwana gleboka termomodernizacia, polegajaca
migdzy innymi na izolacji $cian, wymianie stolarki okiennegj czy
modernizacji odwietlenia w oparciu o technologie LED znacznie
zmnigjsza rachunki za energie. Rozwigzania te poprawiajg row-
nigz warunki pracy osob zatrudniorych w zakladzie - ulatwiajg
utrzymanie optymalneg] temperatury w pomieszczeniach oraz
zapewniaja odpowiednig jakosé oswietlenia.

Dodatkowe oszoczednosci osiaga sie dzieki wykorzystaniu nowo-
czesnych systemow opomiarowania oraz zarzadzania energig
w przedsigbiorstwie, kidre pozwalaja na optymalizacje zuzycia.

Szeroki katalog ustug i technologii oferowanych przez firme
ESCO pozwala dostosowad projekt do specyficznych potrzeb
kazdego klienta, by uzyskac jak najwieksza poprawe gospoda-
rowania energig w jeqo przedsigbiorstwia.

na materiale $ciernym na jakos¢ szlifo-
wania, gdyz nie ma przeciagania rysy na Whydatki
uszkodzonym materiale $ciernym. To Wienta Wydatki
Klienta Wydatii

[ cEz Esco POLSKA
klienta

takze wydtuza zywotnos$¢ materiatu $cier-
nego, a badania pokazaty, ze dzigki temu

agregatowi zuzycie materiatéw Sciernych
jest mniejsze nawet 0 30 proc.

Oblique to réwniez idealny agregat do
szlifowania wysokich potyskéw czy ob-
rébki wykarczajacej.

— Szlifujgc nim lakier, tamiemy, roz-
cieramy ryse, co daje réwniejszg powtoke
i lepszy efekt wizualny — zauwaza Rafat
Lewandowski. — Natomiast szlifujgc okle-
iny, drewno czy MDF, mamy duzo lepsze
wyciecie wstajgcego widkna.

Kiindig wiele lat temu stworzyt réw-
niez inny innowacyjny i bezkonkuren-
cyjny agregat poprzeczny Cross-Sanding,
gdzie naped tasmy $ciernej i sierzanta do-
ciskowego realizowany jest przez oddziel-
ne silniki, dzieki czemu mozna osiagnaé
jakos¢ szlifu i rysy niedostepng dla wielu
innych rozwigzan. Dodatkowo caty agre-
gat jest opuszczany na element jako cato$¢,
co ogranicza niechciane rysy od wygietej
przez przesuszenie tasmy.

— Najbardziej docenili ten agregat
producenci powierzchni lakierowanych
na wysoki potysk — méwi dyrektor Kiin-
dig Polska. — Odpowiednia konfiguracja
Cross-Sanding wraz z agregatem Oblique
pozwala osigga¢ niekwestionowang ja-
kosé w duzo szybszym procesie szlifowa-
nia w stosunku do konkurencji.

Przed
inwestycja

W trakcie Po realizacji
realizacji
B Zagwarantowana oszczednost
Sptata inwestycii
W Koszt zuzywanej energii

Szeroki wachlarz ustug i rozwigzan

ESCO realizuje praktycznie wszystkie projekty stuzace poprawie
efekbywnosci energetyczne], 2godnie z potrzebami oraz specyfikg
biznesu danego klienta.

Zaktady z branzy drzewnej dysponujg znaczng iloscig biomasy,
mogace] stuzyé jako paliwo do produkeji energii w jednostce
kogeneracyjngj, ktdra w jednym procesie technologicznym
wytwarza energie elektryczng oraz cieplo. Dzigki temu przed-
siegbiorstwo uzyskuje stabilne Zrodio energii, réwniez w sytuacji
awaril Krajowego Systemu Elektrognergetycznego. Dodatkowo,
istnieje mozliwosc odzysku ciepta wytwarzanego przez urzadze-
nia wykorzystywane w dzialalnogci takiego przedsiebiorstwa, jak
na przykiad sprezarki. Uzyskane wten sposob ciepto odpadowe
moze byc wykorzystane np. do ogrzewania pomieszczen socjal-
nych i biurowych lub do podgrzewania ciepte] wody uzytkowe.

Aby zagwarantowac sobie niezalezne dostawy enargii elektryczngj
w okresie wiosennym oraz letnim wiele firm decyduje sie
réwniez na montaz paneli fotowoltaiczrnych,

CEZ ESCO Polska
- oszczedzamy Wasza energie!

CEZ ESCO Polska jest czescia Grupy CEZ

w Polsce i Swiadczy ustugi w zakresie efektywnych,
oszczednych i proekolegicznych rozwigzan
energetycznych dla firm i jednostek sektora
publicznego. Oferta firmy obejmuje propozycje
optymalizacji zuzycia energii, wyboru technologii
i Zréodel energii, ich montazu, eksploatacji

i diugoterminowych ustug, w tym doradztwa,
gwarancji i réznych opcji finansowania.

Wiecej informacji na stronie: www.cezpolska.pl




